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Conseils d'utilisation primaire d'adhérence pour
plastique en pot

1. Contenu de la livraison

e Pot de primaire d'adhérence plastique professionnel

2. Principes

Le produit est prét a la pulvérisation. Ne pas diluer ou mélanger avec d'autres substances
Pression de pulvérisation Pistolet de pulvérisation HLVP / LVLP : 3 a 3,5 bars

Buse de pulvérisation HLVP / pistolet de pulvérisation LVLP : 1,3 a 1,4 mm

Température de traitement : env. 20 °C a 25 °C

500/1000 ml de primaire d'adhérence pour plastique suffisent pour environ 2,5/5 m?2.

3. Procédure

1. Porter le primaire d'adhérence pour plastiques a température ambiante (env. 20 °C a 25 °C) et mélanger

soigneusement.

Laver I'objet a peindre et le nettoyer / dégraisser avec un dissolvant anti-silicone.

Recouvrir proprement les zones qui ne doivent pas étre peintes.

Mettre le masque a peinture et pulvériser une premiere couche de primaire d'adhérence plastique sur la zone a

peindre. (ATTENTION : pour éviter qu'il y ait des coulures, ne pas appliquer la premiere couche de maniere

couvrante)

5. Laisser le primaire d'adhérence pour plastique s'évaporer pendant environ 20 minutes. (Le temps de séchage
dépend fortement de la température de I'objet et de la température extérieure.)

6. Appliquer une deuxiéme couche de primaire d'adhérence pour plastique. Cette fois-ci, appliquer une couche de
maniére couvrante en effectuant des mouvements réguliers et lents en allant d'un cété a I'autre. Veiller a ce
que les bandes a peindre se recouvrent env. aux 2/3

7. Laisser sécher completement le produit et ne pas le poncer.

8. Procéder a une nouvelle application de peinture.
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